Hvos-FCA.1

O Szivoagi sztird
HIKEV 3/ e 3”, 0...500 ]/min

Mérndkiroda

Tipus megadas

FC A Szivoagi sz(iré Az FCA... szivéagi sziir6ket a szivattyu szivoagaba kell beépiteni, a
mindenkori olajszint ala kell elhelyezni. Beépitésuikkel

k%%  [Méret megakadalyozhat a nagyobb méretii szennyezSdések hidraulika
010, 020, 030, 050, 075, 080, 100 rendszerbe torténd bekertilése. Vigyazni kell a szivoagi szlird
120, 200, 180, 220, 300, 500 méretének és sz(irési finomsaganak megvalasztasakor, mert az alul-

%% | Szirési finomsag (um) méretezett szivoagi sziiré a szivattyl tonkremeneteléhez vezethet
030 (papir) (Iasd a térfogataram — nyomasesés diagrammot). Altalanossagban a
060, 090, 125, 250 (fém halo) fogaskerékszivattyus rendszerekbe a 90 pm-es sz(ird megfeleld.
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Tipus Max. térfogataram (I/min) A B |c lch _§ otzn
60 um 90 um = 7 / ‘ /
FCA010 10 12 G3/8" |93 |46 |24 / é?/ /
0.03 &
FCA020 12 15 G1/2" 105 |46 |30 s Qs;\"’ &
FCA030 18 25 G3/4" 109 |64 |36 002 | / S
" L~
FCA050 35 50 G1 140 | 64 |46 . / Y |~
FCA075 60 80 G1"_ [140 |86 |52 : / / LA
L1
FCA080 70 2 G5/4" 140 |86 |52 “
50 100 150 200 Vmin
FCA100 75 95 G6/4" 140 | 86 |60
FCA120 100 130 G6/4" 200 |86 |60
FCA180 150 220 G6/4" 151 {150 | 70
FCA200 130 180 G2" (260 |86 |70
FCA220 150 225 G2 |[151 |150 |70 5 208,  1180:220
b ]
FCA300 200 350 G 104" (211 |150 |90 < /
FCA500 300 500 G3"  [272 |150 [100 653 7 //
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