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Mérnoékiroda

Csévezetékes szivo /visszafolyo-
agi sztirG, 3/4"...6/4”,0...450 I/min.

HMo3-TEC.1

Tipus megadas

TEC Cs6veztékes sz(ird
*k%k% | Méret

9050, 9060, 9100, 9150, 9200, 9250

* Jelolés nélkiil= G 3/4", G5/4", G6/4" menettel
F= SAE 3000 - 6/4" csatlakozassal

(TEC.9300... és TEC.9350-nél)

* Sziir6 fajtaja
A= szivdagi sz(liré by-pass szeleppel
R= visszafolydagi sz(iré by-pass szeleppel
X= by-pass szelep nélkil

%% | Sz(irésifinomsag
05=5 um
10=10 um
25=25 um
60=60 um
90=90 um
125= 125 um

%%%% | VCIP= eltdbmddésjelz6 manométerrel (R tipusnal)

VCIV= vakuummérdvel (A tipusnal)
Jelolés nélkiil= eltomddésjelzd nélkiil

Max. megengedett nyomas 20 bar
Max. térfogataram 0...450 I/min
Megkeril6 szelep (by-pass) nyitonyomasa R tipusnal 1,7 bar
Megkeril6 szelep (by-pass) nyitdnyomasa A tipusnal 0,2 bar
Ataramlé kbzeg asvanyi bazisu hidraulika olaj DIN 51524
Viszkozitas 10 ... 500 mm?/s
Ataramlé kdzeg homérséklet -10...75°C
Hoémérséklet tartomany -25...60°C
Sziirési finomsag 5,10, 25, 60, 90, 125 um

A TEC... csévezetékes sz(irék rendelhetdk szivd és visszafolyoagi szlrként..
A sz(ir6haz aluminium, a betét cserélhetd, patronos kivitel(i. A sz(irék
megkerild szeleppel (by-pass) , vagy anélkil készlinek. Felszerelhetd a
szlir6hézra eltdmddésjelz6 manométer vagy vakuummérd, amelyek a VCIP.1
katalégus oldalon talalhatok.

TEC 9050, 9060, 9100, 9150

|

TEC 9200, 9250




Hikev Csévezetékes szivo/visszafolyodagi sziirs, 3/4"...6/4”, 0...450 I/min Hvos-TEC.2
Tipus Betét A B C D E F G | Tomeg (kg)
TEC. 9050... | EC.9050... | G3/4" 95 160 20 38 22 65 M8 0,9
TEC. 9060... | EC.9060... | G 3/4" 95 230 20 38 22 65 M8 1
TEC.9100... | EC.9100... | G5/4" 133 210 25 50 30 80 M8 1,9
TEC.9150... | EC.9150... | G5/M4" 133 255 25 50 30 80 M8 2,2
TEC. 9200... | EC.9200... | G6/4" 147 215 25 65 70 80 M10 3,6
TEC. 9250... | EC.9250... | G6/4" 147 260 25 65 70 80 M10 4
TEC.9300, 9350
pa o M2
Tipus Betét A B C D E F G | L Tomeg (kq)
TEC.9300... |EC.9100... G 6/4" 130 220 25 60 150 45 285 M10 0.9
TEC. 9350... |EC.9150... G 6/4" 130 265 25 60 150 45 285 M10 1
TEC.9300F... | EC.9100... | SAE 3000-6/4" 130 220 25 60 150 45 285 M10 1.9
TEC. 9350F EC. 9150 SAE 3000-6/4" 130 265 25 60 150 45 285 M10 2.2
Tipus megadas
EC Sziirébetét (patron)
*kkk [Méret
9050, 9060, 9100, 9150, 9200, 9250
*% SzUresi finomsag
05=5 um
10=10 um
25= 25 um
60= 60 um
90= 90 um
125= 125 um




‘ Hikev I

Csévezetékes szivo/visszafolyoagi sziirs, 3/4"...6/4”, 0...450 I/min
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