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Mérnoékiroda

Alternalo atvalto
Cetop3 / NG6

HM03-AD3I1.1

Tipus megadas
Utvalto

3 CETOP3/NG06

I Alternélas
térfogataram vezérelt

* Tolattyt tipusa
P= allitdegység,

tolattyd helyzet kézi tartasahoz
jelolés nélkiil: alapkivitel,

kézi tolattyd miikddtetés nélkil.

*% Alternativak,
00= alapkivitel
V1= Viton tdmités

1 Sorozatszam

aron

N

Térfogatvezérelt alterndl6 utvaltod, automatikus alternalé (oda - vissza) mozgasokhoz.

Az iranyvaltast az Utvalt6 belsd hidraulikus vezérlésén keresztiil biztositja. A munkahenger
végnyomasakor a hidraulikus kérbe beépitett nyomashatarolén keresztil aramlik az olaj, az utvalton
keresztil atfolyé térfogatéram pedig lecsokken az atvaltasi értékre és ekkor a szelep iranyt valt.

Elinditaskor az Utvalté alaphelyzeti kapcsolasa: P-B / A-T.

A P kivitel esetén az Utvalt tolattyuja kézzel adott pozicidban tarthatd, igy a kdr nyomashataroléjat be

lehet allitani.

Max. megengedett nyomas a P csatlakozasnél
Max. térfogataram

Megengedett legkisebb térfogataram
Viszkozitas

Mk. kdzeg hdmérséklet

Max. szennyezédés

20 - 200 mm2/s

NAS 1638, 10 oszt.
szlirési finomsag P25 >=75

320 bar
30 I/min
2 |/min

0...600C

3 . . Allitoegység miikddtetd erd ( 1 bar T agi nyomasnal) 130N
Aramiasi ellenallas Témeg alltoegység nelkil 0,95 kg
Tomeg allitbegységgel (P kivitel) 1kg
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Az értékek 400 C hémérsékletl és 45 mm?/s viszkozitasl
olajnal adottak.
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‘ P= allitbegység, kézi tolattylhelyzet tartashoz
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( 1 P A — 4 Bkny. M5 x 40 csavarok meghzasi
45 He—2 wHE o nyomatéka 5 Nm (0,5 kpm).
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